' NUESTRAS CAMPANAS (27)

En los ultlmos afios ha apareci-
do un interés renovado hacia las
campanas antiguas. No hace tanto,
-cuando_se rompia una, se busca-

. ban los medios econémicos y cuan-
* do se tenfan se encargaba la refun--

dicién de la campana al fundidor
- mas cercano. En aquellos tiempos
| no se guardaba tanto respeto por la

- campana como documento histdrico
- 0. como objeto artistico, sino que se

7l preocupaban por el objeto sonoro,.

al servicio de la comunidad.

- Ahora; que hablamos tanto de:

" restauracién, de conservar los ele-
mentos mas singulares de nuestro

patrimonio histérico, ha aparecido -

un fendmeno muy preocupante en

torno a las campanas: se trata de la

falsificacion de las campanas raja-
. das. Respetando unicamente el as-
pecto externo, hay empresas que
ofrecen hacer-“una campana igual
que la rota”. Nosotros recomenda-
mos, en ciertos casos muy concre-
tos, la soldadura de las campanas
histéricas, porque sabemos que con
esa técnica se recupera:la sonori-
dad perdida del bronce_quebrado.

Pero la soldadura debe reservarse:

a campanas muy especiales. Para

las demas no basta Ia 3|mple réph-'__- o

‘ca, 4

ve o diez siglos, las'campanas se

‘han hecho (y'se siguen haciendo) .

de manera individual, Unica. Se
moldea el nucleo interior, de barro
cocido, se pone encima la “falsa
campana” de cera y grasa, y se

hace un tercer molde de barro co-,
=\ cido.:Entre el hueco del primer y

tercer molde, una vez se funde la
falsa campana , queda un hueco
que serd ocupado definitivamente
por la campana de bronce. Sin em-
bargo los antiguos y los nuevos
fundidores, a pesar del esfuerzo
que supone tornear los tres niveles
de la campana, nunca han puesto
como modelo la campana de bron-
ce rota, por un.motivo fisico muy
concreto: la masa de metal fundido
encoge alrededor de un 10 % de

manera‘que la nueva campana es

bastante' mas pequefia y por tanto
maés aguda. Para evitar esta dismi-
nucién del tamario de la copiada,
algunos fundidores:.deforman el
molde-original, abriéndolo, de ma-

nera que la campana definitiva

ocupe el mismo tamafio que la ori-

Recordemos que, durante nue-

| la falsmcacmn de campanas

ginal. Pero no tendra la misma for-
ma, sobre todo interna.
Recordemos, también, que el

* perfil interno de la campana produ-.

ce la sonoridad deseada. Diferen-
clas de tres o cuatro milimetros, en
ciertos puntos de la curva interior,
pueden suponer un semitono de di-
ferencia para alguna de las cinco
notas principales que conflguran la
campana. .
En‘consecuencia, no se pue‘
den hacer campanas ‘iguales” a las:

* anteriores, reproduciendo simple- -
* mente las rotas, o deformando le-

vemente su. perfil , porque todo

'‘cambio en la forma supone, nece-

sariamente, un camblo en Ia sonoru- ‘
dad. . !
La “reproduccién” de una cam-:

' pana debe basarse, sobre todo, en_ |

la sonoridad que tenfa, en las notas
de sus comparieras e incluso en la

. afinacién de las campanas de las

torres vecinas. Se trata, por tanto,
de un estudio musical que debe ser
aplicado a la campana nueva, de
acuerdo con la sonoridad de la anti-
gua.

La “copia” de la campana no
puede basarse en su aspecto exter-
no, ni tampoco en su peso, exire:
mos que son poco importantes a la

*"hora de producir aquello que carac-

teriza a una campana: su sonoridad
especial, que conmueve y transmite

- sentimientos e informacién.
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