]Comunidad Auténoma / Departamento / Estado]AGUASCALIENTES

Municipio

|AGUASCALI ENTES

Edificio

]Parroquia de Nuestra Sefiora de San Juan de los Lagos

Direccion

Calle Félix de la Paz, San Pablo 20050

Localizacion

|Sa|a de campanas

Nombre

Esquila (15)

Medidas (cm)

|Diémetro (encm) O | Borde O | Alturadel bronce | kg

Fundidor

Afo fundicion

Descripcién

Fotos

0

Toques

Conservacion, mantenimiento

Proteccion

Propuestas

Autoresdela documentacion

Fecha

Ficha completa de la campana: Esquila (15) Parroquia de Nuestra Sefiora de San Juan de los Lagos -
AGUASCALIENTES
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